CENTRODE EDUCAGAC | Organizagdo Curricular do Curso Superior de Tecnolgia em Automagéo

TECNOLOG'CA Industrial - TAI 2004/1

T U P Y Unidade Sao Bento do Sul

Organizacéao Curricular do Curso Superior de Tecnolgia em Automacéao Industrial

1 DADOS LEGAIS:
Autorizado pela Portaria MEC 3.588 de 3 de dezender@003, publicada no Diario Oficial da Unido erdet
dezembro de 2003, pagina 26, secéo |I.

2 PERFIL PROFISSIOGRAFICO:

v/ aplicar normas técnicas de qualidade, salde e a®gaumo trabalho e técnicas de controle no processo
industrial;

v' aplicar normas técnicas e especificacbes de cawlaganuais e tabelas em projetos, em processos de
fabricacdo, na instalacdo de maquinas e de equigasea manutengao industrial;

v/ coordenar e capacitar equipes de trabalho que ataaimstalacdo, na producdo e na manutencéo, agdica
métodos e técnicas de gestdo administrativa e stoas;

v' desenvolver melhorias nos sistemas convencionaispmelucdo, instalacdo e manutencdo propondo
incorporacdo de novas tecnologias;

v desenvolver ferramentas, maquinas e equipamertlizando técnicas de desenho e de representagfioagr
com seus fundamentos matematicos e geométricos;

v/ programar e operar maquinas e sistemas automasizado

v'implementar e testar sistemas integrados de preegssdutivos, de acordo com os processos estadmec
identificando defeitos e propondo solucdes.

3 VALIDADE :
Valido para todas as turmas iniciantes a partpritoeiro semestre de 2004.

4 PERIODO PARA INTEGRALIZACAO DO CURSO E CARGA HORA RIA:
O curso possui uma carga horéria total de 2.8@mcjuindo 400h de estagio. O curso podera segiatizado
em no minimo de 6 semestres e maximo de 12 semestre

5 COMPETENCIAS:

1° Modulo: Basico
Carga horaria: 800h

v Aplicar a estrutura de algoritmos e de decisddaltpara aplica¢des industriais;

v Instalar softwares e periféricos em sistemas infizados;

v Identificar a simbologia de representagdo de dispos elétricos;

v Identificar e descrever sistemas elétricos monedésé polifasicos;

v Descrever e projetar dispositivos e circuitosrélgtos légicos, combinacionais e seqlenciais;

v Identificar e descrever instrumentos de medicagrdedezas elétricas de corrente continua e altaynad

v Analisar resultados de medidas elétricas e apfaiteas em dispositivos de medigéo elétrica;

v Interpretar e realizar desenhos mecanicos, elétdagetronicos assim como as normas técnicas@etis;

v Elaborar e interpretar relatérios e pareceres téshicorrespondéncias comerciais, oficiais e thaisal
académicos de acordo com normas de apresentag@mizadas pela ABNT,;

v

Compreender e utilizar os conceitos da Mecéanicastla, seus fundamentos mateméticos e geométecos b

como associa-los aos conceitos da automacao iraustr

v' Compreender e aplicar conceitos de forgas eletiogsae magnéticas, campos elétricos e magnéticos,
capacitores e indutores, espelhos e lentes oOticassecia-los a problemas relacionados com automagao
industrial;

v Interpretar resultados de medidas em pecas/comiesmen

v Interpretar a Legislacdo Ambiental; e

v Prever os riscos associados aos processos desimgéoyno meio ambiente.

2° Modulo: Manutengéo Industrial
Pré-requisito: Mddulo | - Basico
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Carga horaria: 400h

v' Desenvolver e implementar circuitos pneumaticostr@ipneumaticos e hidraulicos combinacionais,
sequenciais e temporizados (convencionais e prapais);

Analisar o funcionamento dos elementos utilizadosanstrucdo de maquinas especiais;

Aplicar e distinguir os tipos de manutencéo: préivanpreditiva e corretiva;

Desenvolver e aplicar o processo de controle dsistema de manutencao industrial;

Analisar, identificar problemas e planejar a manc@® dos sistemas de acionamento de maquinasatétei
Identificar problemas e defeitos em transformaderggquinas e motores elétricos.

AN N NN

3° Modulo: Eletrénica Industrial

Pré-requisito: Médulo | - Basico

Carga horaria: 400h

Analisar e planejar a aplicacédo de sistemas eiesdmonofasicos e polifasicos;

Elaborar, simular e implementar circuitos eletrésiatilizando softwares aplicativos;

Elaborar e implementar filtros analdgicos, ativgsmesivos e digitais;

Analisar e compreender o funcionamento de dispositsemicondutores e de circuitos eletrénicos aeldis;
Desenvolver aplica¢Bes de circuitos e dispositalegdnicos em automacéao industrial; e

Identificar e implementar circuitos utilizando coomgntes semicondutores de poténcia.

AN N NN

4° Médulo: Informatica Industrial
Pré-requisito: Mddulo | - Basico
Carga horaria: 400h

v Elaborar e analisar programas para desenvolvingmgistemas;

v Identificar, programar e aplicar interfaces sepakalela e GPIB em aquisicdo de dados.

v" Implantar os diversos tipos de periféricos utilaa@ém associacdo aos controladores l6gicos progeisna

v" Implantar os diversos tipos de redes utilizadasassociacdo aos controladores légicos programateiss,
como as redes ASI, Profibus, Fieldbus e Ethernet;

v' Desenvolver e implantar sistemas para controle mitotacdo de processos industriais utilizando saribs

supervisoérios e sistemas digitais de controleibistio (SDCD);
v Desenvolver projetos utilizando microprocessadargsiocontroladores e processadores digitais dassia
v' Analisar e planejar as aplicacdes de diferentes tife sensores e transdutores em instrumentaqéstriatl

5° Modulo: Controle de Sistemas Automatizados

Pré-requisito: Médulo | - Basico

Carga horaria: 200h

v ldentificar e analisar sistemas lineares no tempa feeqiiéncia;

Identificar e modelar os parametros de sistemakmos;

Analisar a estabilidade e controlabilidade em sistede controle de sinais continuos e discretos;

Implantar e descrever os diversos sistemas emasdvem um sistema de controle numérico, ferramentas
CAD/CAM, tecnologias CIM (Manufatura Integrada poomputador) e Sistemas Flexiveis de Manufatura
(FMS); e

v' Compreender os fundamentos de robés manipuladores.

ANRNIN

6° Modulo: Nogdes de Gestao

Pré-requisito: Modulo I, 11, Il e IV

Carga horaria: 200h

Constituir, desenvolver e gerenciar equipes dalnals;

Desenvolver, implantar e acompanhar sistemas daada qualidade;

Identificar riscos fisicos, quimicos, biolégicosg@ndmicos e de acidentes do trabalho;
Aplicar as técnicas de protecéo relativas ao anbién trabalho;

Aplicar técnicas de planejamento e controle daygéd;

Planejar, desenvolver e gerenciar a implantaggwaletos voltados a automacéo industrial; e
Desenvolver e aprimorar oportunidades para criagfiom negdcio, produto, processo ou Servigo erraca
estratégias para atingir objetivos determinados.

AN NE N N NN

ESTAGIO

Pré-requisito: ter obtido pelo menos uma certificago. Podera ser realizado estagio de até 100h por
certificacdo obtida.

Carga horaria: 400h

6 FLUXOGRAMAS DE DESENVOLVIMENTO DO CURSO
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Fluxograma |

Processo Seletivo o Mddulo | (800h)
v Béasico
Médulo 11 (400h) Médulo 111 (400h) Médulo 1V (400h) Médulo V (200h)
Certificacédo Certificacdo Certificacdo Certificacdo
Assistente em Manutencap Assistente em Eletronita Assistente de Desenvolvimepto Programador de Maquipa
Industrial Industrial em Informatica Industrial e Sistemas Automatizado

Médulo VI (200h)

NocdOes de Gestado

Fluxograma Il
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Estagio
NogGes de Gestédo
200 horas
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