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Educagdo e Tecnologia

Organizacéo Curricular do Curso Superior de Tecnologia em Mecénica -

Organizacgdo Curricular do Curso Superior de Tecnologia em Mecéanica - Fabricacdo

1 DADOS LEGAIS:

Reconhecido pela Portaria MEC 2.704 de 25 de setembro de 2002, publicada no Diario Oficial da Unido em 27 de
setembro de 2002, pagina 20, secdo I. Alterada a estrutura curricular conforme Resolucdo 170/2007 do Conselho
de Ensino, Pesquisa e Extensdo do IST de 17 de outubro de 2007.

2 PERFIL PROFISSIOGRAFICO:

v planejar e controlar processos de fabricagdo mecanica;

v’ realizar, alterar e desenvolver estudos de métodos e processo de fabricagdo mecanica;

v"dimensionar carga de maquinas e quantificar equipamentos e dispositivos ou ferramentas para processos de
fabricacdo mecénica;

v desenvolver moldes, matrizes, ferramentas e dispositivos para usinagem e inspecéo; e

v supervisionar atividades e grupos de pessoas na area de fabricacdo, aplicando métodos e técnicas de gestdo
administrativa e de pessoal.

3 VALIDADE:

Valido para todas as turmas iniciantes a partir do primeiro semestre de 2008, exceto para aqueles alunos que
solicitaram, expressamente, a mudanca de grade curricular.

4 CARGA HORARIA E PERIODO PARA INTEGRALIZACAO DO CURSO:
O curso possui uma carga horaria de 3.000 h.a. ja incluindo 120 h.a. de Trabalho de Conclusdo de Curso - TCC,
podendo ser integralizado no minimo em 6 no maximo em 12 semestres.

5 EMENTARIOS:
MODULO BASICO

MATEMATICA APLICADA | - CE328
Conjunto dos numeros reais; FuncBes e graficos de fungdes elementares; Limites e continuidade das funcdes;
Derivadas; AplicacGes de derivadas.

INFORMATICA APLICADA - IN285

Conceitos béasicos de computacdo. Introducdo a algoritmos; Estruturas de decisdo; Estruturacdo e sintese de
programas; Linguagem de programacdo; Metodologias e técnicas de desenvolvimento de programas especificos.
Atividades de laboratério: Praticas de aprendizagem de uma linguagem de programacéo.

DESENHO TECNICO - MC282

Introducdo ao desenho; desenho geométrico; introducdo ao desenho técnico; normas técnicas; sistemas de
representacdo; desenho projetivo; projecado cilindrica ortogonal; cotagem; escala; sinais convencionais e supressao
de vistas; desenho em esbogo; tolerancias dimensionais; leitura e interpretacdo; introducdo ao aplicativo CAD.
Atividades de laboratdrio: Leitura e interpretacdo de desenho técnico mecanico; Desenhar em esboco pecas
modelo; Desenhar a projecdo de pecas em 3 vistas no 1° diedro; Desenhar a partir das vistas, a perspectiva
isométrica; Cotar pecas em 2D; Identificar e representar nos desenhos os sinais de usinagem e acabamento
superficial; Elaborar desenhos 2D utilizando uma ferramenta CAD.

GEOMETRIA ANALITICA - CE333 )
Sistemas de coordenadas. Coordenadas polares. Trigonometria aplicada. Algebra Vetorial. A reta no espaco.

TECNICAS DE COMUNICACAO E METODOLOGIA - CH227
Fundamentos da comunicacdo; teoria e pratica da redacdo: cartas e documentos comerciais e oficiais, relatorios
administrativos, técnicas para discursos e apresentacdes. Aspectos da educacdo ambiental.

INGLES INSTRUMENTAL - CH228
Estratégias e técnicas de leitura de textos técnicos da area de fabricagdo mecanica. Aspectos da educacdo
ambiental.
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QUALIDADE DE VIDA LABORAL - CH224
Sistemas homem-maquina. Posto de trabalho. Atividade muscular. Antropometria. Postura de trabalho. Lesdes por
esforco repetitivo. Satde no Trabalho.

INTRODUCAO A TECNOLOGIA MECANICA - MC298

Perfil do Tecndlogo em Mecénica; Demandas da sociedade para o profissional e possiveis areas de atuacéo;
Politica que regulam os exercicios da profissdo; Histéria do tecn6logo como profissional; e Responsabilidades
sociais que implicam no exercicio da profissdo.

MODULO DESENVOLVIMENTO DE PRODUTOS
Pré-requisito: Médulo Basico
Certificacdo: Assistente em Desenvolvimento de Produto

MATEMATICA APLICADA Il - CE331
Integrais indefinidas e definidas e suas aplicacdes. EquacBes diferenciais lineares de 12 e 22 ordem e suas
aplicacoes.

ESTATICA - CE052
Forcas no plano; forcas no espago; sistema equivalente de forgas; estatica dos corpos rigidos em duas dimensoes;
estatica dos corpos em trés dimensdes; forcas distribuidas; estruturas; vigas; cabos; atrito; momento de inércia.

DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR - MC299

Softwares de CAD; comandos; modelamento geométrico; representacdo de wireframes, superficies e solidos;
utilizacdo de sistemas comerciais; utilizagdo de textos técnicos em inglés.

Atividades de laboratério: Desenho de pecas em 3D; Exercicios 3D - wireframes; Exercicios 3D - superficies;
Exercicios 3D - sdlidos.

FISICA APLICADA I - CE329

Sistemas de unidade; andlise dimensional; teoria de erros; estatica da particula e do corpo rigido; cinematica da
particula e do corpo rigido; dindmica da particula e do corpo rigido.

Atividades de laboratério: Instrumentos de medi¢do (paquimetro e micrémetro); NocOes sobre erros em
instrumentos de medicdo: Precisdo e Exatiddo, Operacdes com Desvios, Arredondamentos de ndmeros e
propagacdo dos erros; Construcdo de Gréficos: Representacdo Cartesiana, Escala métrica, Construcdo do gréfico
cartesiano, Principais funcgdes, uso dos papéis milimetrado. Mecanica: Movimentos Retilineos Uniforme e
Acelerado, Movimento de Projéteis, Leis de Newton, Forga de Atrito, Conservacdo de Momento e de Energia,
Colisdes.

PROJETO DE PRODUTO - MC300

Terminologia de projeto de produto. Os ciclos de vida dos produtos. Desenvolvimento e requisitos do projeto e do
produto. Estruturas do processo de projeto de produto. Engenharia simultanea. Métodos de geracdo de concepcoes
de projeto. Método da Funcao Sintese. Andlise de valor. Projeto para Manufatura

ESTATISTICA APLICADA - CE334

Origens e tendéncias da estatistica; métodos e técnicas de pesquisa; técnicas de amostragem; representagdo em
graficos e tabelas; distribuicdo de freqiiéncia, medidas de posi¢do; medidas de dispersdo; regressdo simples.
Probabilidade. Variaveis aleatorias. Distribui¢do de probabilidades. Tratamento de dados.

PROJETO INTEGRADOR - DESENVOLVIMENTO DE PRODUTO - MC301
Etapas do desenvolvimento de produto. Projeto Preliminar. Projeto Informacional. Projeto Conceitual. Projeto
Detalhado. Ferramentas de acompanhamento de projeto.

MODULO PROCESSOS DE CONFORMACAO MECANICA
Pré-requisito: Mddulo Desenvolvimento de Produtos
Certificacdo: Assistente em Processos de Conformacdo Mecanica

CONFORMACAO MECANICA - MC059

Fundamentos da conformagdo; classificacdo dos processos de conformagdo mecénica; forjamento; laminacéo;
extrusdo; trefilagcdo; conformacgdo de chapas (embutimento, dobramento, corte); processos de conformagdo de
plasticos; injecdo; extrusdo; sopro; termoformagem; metalurgia do pé. Desenvolvimento de matrizes; lubrificantes
aplicados a matrizes. Utilizacdo de textos técnicos em inglés. Aspectos da educacdo ambiental.
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Atividades de laboratorio: Operacdo de mAaquina de injecdo de termoplasticos; Conformacdo de metais;
Desenvolvimento de matrizes.

RESISTENCIA DOS MATERIAIS - MC302
SolicitagBes internas. Reagdes. Tensbes e deformacdo: lei de Hooke. Ensaios de tracdo e compressdo. Forcas
distribuidas. Diagramas de momento fletor e esfor¢o cortante. Flexdo simples. Cisalhamento. Torcéo. Flambagem.

MATERIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA - MA036

Estrutura Cristalina. Aco carbono. Aco liga. Diagrama de fases. Diagrama Fe-C. Efeito dos elementos de liga sobre
as propriedades mecénicas dos acos. Acos inoxidaveis. Ligas de Aluminio. Ligas de cobre. Normas técnicas e
especificacdo. Ensaios Mecanicos e selecdo dos materiais de construgdo mecéanica. Materiais plasticos e aplicagdes.
Atividades de laboratorio: Ensaio de indice de fluidez. Ensaios de dureza e metalografia. Ensaio de tracdo (metais
e plastico). Ensaio de compressdo. Ensaio Charpy. Ensaio de flexdo. Ensaio de liquidos penetrantes.

CONTROLE DIMENSIONAL - MC043

Metrologia dimensional; erros geométricos de fabricacdo (forma, posicdo, rugosidade); tecnologia de medicdo
(mecanico, 6tico, outros); instrumentos de medigdo convencionais; maquinas de medigdo; analise dos ssitemas de
medicéo; utilizacdo de textos técnicos em inglés.

Atividades de laboratério: Medicdo em Bloco Padrdao; Medicdo com escalas e nonio; Medigdo com medidores de
deslocamento | (Rel6gio comparador); Medicdo com medidores de deslocamento | (Medidores elétricos); Medicdo
de angulos e inclinagbes (Réguas de Seno e Nivel Eletrdnico); Medicdo de roscas | (Microscdpio); Medigdo de
roscas Il (Projetor de perfis); Medicdo de rugosidade superficial (Rugosimetro); Calibracdo de paquimetros e
micrometros; Conservagdo e manutencdo de instrumentos de medicéo.

RELACOES INTERPESSOAIS - CH226

Estilo de lideranga; comportamento do dirigente e os fatores motivacionais; a eficacia do conceito de lideranga; a
maximiza¢do do desempenho do dirigente; bindmio chefe-subordinado; a teoria do ciclo vital; impacto da
lideranca nos instrumentos de geréncia; dimensdes e estilos gerenciais; estilo grid; formulacdo de modelos de
atuacdo em equipe; cultura organizacional; outros modelos de desenvolvimento gerencial; aspectos da educacdo
ambiental voltado para a responsabilidade social e ética.

MAQUINAS OPERATRIZES - MC303

Principios da usinagem: movimentos e varidveis dos processos de fabricacdo com levantamento de cavacos.
Maquinas Operatrizes: Tornos, Fresadora, Furadeira, Retificadoras, Maquinas de Comando Numérico: tipos,
descricao, sistema de acionamento, aplicagdes. Maquinas sem levantamento de cavacos. Lubrificacdo de maquinas
operatrizes. Aspectos da educagdo ambiental.

Atividades de laboratério: Operacdo de tornos, fresadoras, retificadoras, serras mecanicas e furadeiras
convencionais.

PROJETO INTEGRADOR - PROCESSOS DE CONFORMAGCAO MECANICA - MC304
Componentes, tipos e aplica¢des de ferramental de conformacdo mecénica: corte e estampagem.

MODULO DESENVOLVIMENTO DE MOLDES DE INJECAO
Pré-requisito: Modulo Desenvolvimento de Produtos
Certificacdo: Assistente em Desenvolvimento de Moldes de Injecéo

SISTEMAS DE PRODUCAO - QP114
Sistemas de producdo. Producdo focalizada. Conceitos relacionados aos fatores de producdo. Padronizacdo das
operagdes. Cadeia logistica just-in- time. Sistemas Kanban. Lead time.

PROJETO DE MOLDES DE INJECAO - MC305

Normas; metodologia de projeto; andlise do ciclo de vida; escolha de materiais; seguranga e confiabilidade;
desenvolvimento de moldes, analise de modo de falha; lubrificantes aplicados a moldes.

Atividades de laboratorio: Desenvolvimento de moldes; Andlise de moldes através de sistema CAE; Geragao e
leitura de arquivos DXF e IGES em varios sistemas.

METODOLOGIA DO TRABALHO ACADEMICO - CH225

Organizagdo da vida de estudos na universidade; leitura, andlise e interpretacdo de textos; diretrizes para a
organizacdo de um seminario; métodos e técnicas para a redagdo de textos cientificos; normas e padrfes para
trabalhos cientificos.
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COMANDOS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS - MC278

Hidraulica: nocbes de mecanica dos fluidos e suas grandezas; componentes de sistemas hidraulicos e
eletrohidréaulicos; hidraulica proporcional. Sistemas Pneumaticos: principios fisicos; preparacdo e tratamento do ar
comprimido; conversores de energia e valvulas pneumaéticas; circuitos pneumaticos e eletropneumaticos. Aspectos
da educacdo ambiental.

Atividades de laboratorio: Montagem de circuitos pneumaticos e eletropneumaticos combinacionais e segiienciais;
Montagem de circuitos hidraulicos e eletrohidraulicos combinacionais, sequenciais, légicos, temporizados;
Montagem de circuitos envolvendo a hidraulica proporcional de presséo e vazao.

SOLDAGEM E TRATAMENTO TERMICO - MC286

Terminologia e simbologia. Processos de soldagem de materiais metélicos: aco, aluminio, cobre, acos ligados.
Metalurgia da soldagem. Tratamentos térmicos pré e pds-soldagem. Procedimentos de Seguranga e Higiene no
Trabalho. Equipamentos de tratamento térmico. Diagrama Fe-C e curvas TTT (ITT e CCT). Influéncia dos
elementos de liga nos acos. Recozimento, normalizacdo, témpera, martémpera, austémpera, revenido, cementacao
e nitretacao.

Atividades de laboratorio: Soldagem em ligas fundidas. Interpretacdo metalografica de soldas em ligas fundidas;
Tratamento termoquimico (cementacdo, nitretacdo). Témpera mais revenido. Meios de resfriamento (normalizacéo,
recozimento, austémpera). Metalografia.

ELETROTECNICA - EL073

Componentes e dispositivos elétricos; ligacdes de motores; testes e procedimentos de ensaios em laboratério;
andlise de falhas em sistemas elétricos; Condutores; alimentadores de alta e baixa tenséo; sistemas de protecdo;
projetos simples de instalacdes elétricas e de aterramento; iluminacdo interna e externa.

Atividades de laboratdrio: Montagem e anélise de circuitos elétricos; Medicdo de corrente e tensdo; Acionamento
de motores.

PROJETO INTEGRADOR - DESENVOLVIMENTO DE MOLDES DE INJECAO - MC306
Desenvolvimento de produtos plasticos. Desenvolvimento de molde de injecéo.

MODULO DESENVOLVIMENTO DE PROCESSOS DE USINAGEM
Pré-requisito: Mddulo Desenvolvimento de Produtos
Certificacdo: Assistente em Processos de Usinagem

DESENVOLVIMENTO DE DISPOSITIVOS DE FABRICACAO - MC307

Principios de construcdo e exemplos de dispositivos de usinagem e inspecdo; elementos geradores de forca e
aperto; suporte de apoio ajustaveis; elementos transferidores de forca de aperto; elementos elasticos de aperto;
elementos e forma de fechamento; elementos posicionadores; guias lineares; elementos travantes; elementos
imobilizantes; buchas guias de ferramentas; mandris de fixagdo; mordentes de fixacdo; ejetores e equilibradores;
compensadores; ergonometria e dispositivo de montagem; analise de modo e falha; utilizagdo de textos técnicos
em inglés.

PROCESSOS DE USINAGEM - MC308

Geometria da parte ativa da ferramenta (terminologia das ferramentas, gumes, elementos e superficie, sistema de
referéncia, angulos); funcdes, influéncia e grandezas dos diversos angulos da ferramenta; materiais para
ferramentas; teoria do corte dos metais (mecanismo de formacdo do cavaco, formas e tipos de cavacos, quebra-
cavaco); usinabilidade dos materiais (mecanismos de desgaste da ferramenta); variaveis de influéncia na vida da
ferramenta; fluido de corte; forcas e poténcia de corte; usinabilidade; processo de torneamento, fresamento e
furacdo; processo de usinagem com geometria de ferramenta indefinida; retificagdo. Utilizar textos técnicos em
inglés; Aspectos da educacdo ambiental.

PROGRAMACAO E SIMULACAO DA USINAGEM - MC309

Comando numérico computadorizado (CNC); estrutura de programacdo CNC; estudo da trajetdria da ferramenta;
programa CNC em linguagem de maquina (2, 3 e multiplos eixos); nogdes sobre programacgdo interativa junto a
maquina; Sistemas CAD/CAM; estudo da trajetdria da ferramenta; simulagdo da usinagem em 2, 3 e mdltiplos
eixos; programacdo assistida por computador (CAM); Utilizac&o de textos técnicos em inglés.

Atividades de laboratorio: Determinacdo do processo de usinagem. Posicionamento e fixa¢do da pe¢a na maquina.
Criacdo de trajet6rias de ferramentas em 2 %. Aplicacdo de DNC (Comando Numérico Direto). Operagdo de
méaquinas de usinagem CNC; Simulacdo de trajetérias de ferramentas em 2 % eixos; Simulagdo de trajetorias de
ferramentas em 3 eixos; Desenvolvimento de Moldes de injecdo aplicando a tecnologia CAM.
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FERRAMENTAS DA QUALIDADE - QP113

Evolugdo do conceito qualidade; principios basicos da gestédo da qualidade; ferramentas basicas e de planejamento
da qualidade; normas ISO 9000 E 14000; aplicacdo de normas de sistemas de gestdo da qualidade. Aspectos da
educacao ambiental.

GESTAO EMPREENDEDORA - AD689
O empreendedor, o intraempreendedor e suas caracteristicas. Deteccdo de oportunidades. Plano de negécio.
Incubadoras tecnolégicas. Seminarios com empresarios.

CONTROLE ESTATISTICO DE PROCESSO - MC310

Elementos de probabilidade. Varidveis aleatérias discretas e continuas. Medidas de posicdo e medidas de
disperséo. Distribuicdo de probabilidades. Tratamento de dados. Amostragem e distribuigdes amostrais. Cartas de
controle.

PROJETO INTEGRADOR - DESENVOLVIMENTO DE PROCESSOS DE USINAGEM - MC311
Desenvolvimento e planejamento de processos de fabricagdo; Estudo de métodos e tempos; Planejamento do
processo baseado na experiéncia; Planejamento do processo assistido por computador (método variante e
generativo); Integracdo de sistemas CAPP com sistemas CAD/CAM; Seqiiéncia de usinagem.

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO | - MC312

Pré-requisito: A ser cursado em paralelo ao penaltimo médulo.

Consolidar os conhecimentos auferidos no Curso com o objetivo de desenvolver a capacitacdo e autoconfianca do
aluno na concepgdao, implementacgdo e avaliacdo de solugdes em uma situacéo real na area de fabricagdo mecanica.
Nesta etapa sera definido um tema em conjunto com um professor orientador, efetuado um levantamento
bibliografico e serd proposto um experimento. A avaliagdo serd realizada através da andlise de um relatério
produzido pelo aluno e respectiva defesa em banca examinadora.

MODULO GESTAO INDUSTRIAL
Pré-requisito: Mddulos Processos de Conformacdo Mecénica; Desenvolvimento de Moldes de Injecéo; e
Desenvolvimento de Processos de Usinagem.

PLANEJAMENTO E ECONOMIA DA FABRICACAO - MC313

Sequéncia de usinagem; Superficies de referéncia; Folhas de instrucéo; Equagdes de vida de ferramentas; Custo de
usinagem; Otimizacdo das condi¢Bes de usinagem e operacfes complexas; Gerenciamento de ferramentas;
Manufatura enxuta. Modo de analise de falha de processo; Estudo de casos aplicados aos processos de usinagem;
Aspectos da educacdo ambiental; Utilizacdo de textos técnicos em inglés.

Atividades de laboratério: Organizacdo de banco de dados de: maquinas, ferramentas, e materiais; Medicdo de
desgastes em ferramentas.

CUSTOS INDUSTRIAIS - AD687

Principios de custeio; métodos de custeio: variavel e absorcéo; custos de producdo; custos de mao-de-obra; custos
de materiais; custos varidveis e fixos; depreciacOes; gastos gerais de fabricacdo e manutencdo; estrutura de
demonstragdo de resultados; Analise de custo-volume-lucro; Prego de venda.

GESTAO DA MANUTENGAO - AD682

Sistemas da administracdo da manutencdo: corretiva, preventiva e preditiva; Planejamento da manutencéo;
Administracio de estoques e pecas de reposicdo; Rotinas da manutencéo; indice e indicadores de manutenc&o;
Informatizacdo da manutengdo; Técnicas e ferramentas da gestdo da manutencao.

GESTAO DA PRODUCAO - AD683

Conceituagdo de PCP; planejamento da producdo; planejamento das necessidades liquidas; MRP (planejamento
dos recursos da manufatura); sistema de emissdo de ordens; compra, montagem e fabricacdo; programacdo da
producdo; controle da producéo.

SEGURANCA NO TRABALHO - AD684
Conceitos. Ambiente térmico. Audi¢do. Visdo. Vibracdo. Atividade mental. Acidentes de trabalho: conceitos,
causas e custos. Métodos de prevencdo individual e coletiva. Aspectos legais. Aspectos da educagdo ambiental.
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GESTAO DE PROJETOS - AD685
Fundamentos e etapas da gestdo de projetos; Métodos e critérios de avaliacdo de problemas; Planejamento e
acompanhamento de projetos; Analise de riscos, socio-econémica e ambiental de projetos.

GESTAO AMBIENTAL - AD686

Nocbes de ecologia. Ecossistema. Industrializacdo, polui¢do e suas conseqliéncias. Poluicdo do solo, ar e agua.
Remediacdo e tratamento de residuos. Geragdo de residuos na cadeia produtiva da indUstria de processamento de
metais. Minimizacéo e tratamento dos residuos. Legislacdo ambiental. Normas 1SO 14000.

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO Il - MC314

Pré-requisito: Trabalho de Concluséo de Curso | - MC312

Consolidar os conhecimentos auferidos no Curso com o objetivo de desenvolver a capacitacdo e autoconfianca do
aluno na concepgdo, implementacgdo e avaliacdo de solugdes em uma situacéo real na area de fabricagcdo mecanica.
Nesta etapa serda implementado um experimento definido na disciplina Trabalho de Conclusdo de Curso I. A
avaliacdo serd realizada através da andlise de uma monografia produzida pelo aluno e respectiva defesa em banca
examinadora.

DISCIPLINAS OPTATIVAS
ESTAGIO NAO OBRIGATORIO - EST001

LINGUA BRASILEIRA DE SINAIS - LIBRAS - CH210

Lingua de sinais e conceito, mais terminologia Surdo x mudo. Histéria da educagdo dos surdos no Brasil e no
Mundo. Alfabeto Manual. Vocabulario das Classes Semanticas (Cores, vestuarios, animais, alimentos, familia e
outros). Gramatica (pronomes, verbos e adjetivos). Vocabulario (horas, profissdes, lugares publicos, lateralidade,
cidades, estados, paises, economia, utensilios domésticos). Sistema de transcricdo para Libras. Interpretagdo de
frases.

SISTEMAS INTEGRADOS DE FABRICACAO - MC315

Sistemas flexiveis de fabricacdo. Integracéo de sistemas CAD. Utilizacéo de sistemas comerciais. Padrdes gréaficos.
Integracdo de sistemas industriais (tecnologias CAX). Inspecdes geométricas com maquinas de medir por
coordenadas (integracdo CAD/CAI/MMC); Engenharia reversa; Prototipagem Rapida;

TOPICOS AVANCADOS EM DESENVOLVIMENTO DE MOLDES DE INJECAO DE PLASTICOS -
MC316

Desenvolvimento de Moldes Complexos. Novos materiais e processos de fabricacdo de moldes. Projeto rapido de
moldes e produtos.

TOPICOS AVANCADOS EM SISTEMAS CAD/CAM - MC317

Sistemas CAD-CAM. Comunicagdo entre sistemas CAD-CAM-CNC. Sistemas CAD-CAM aplicados a usinagem
a alta velocidade (HSC). Inspecdes geométricas com maquinas de medir por coordenadas (integragdo
CADI/CAI/MMC); Engenharia reversa; Prototipagem Rapida; padrGes de comunicacdo entre sistemas CAX;
Engenharia Simultanea. Demonstragdes praticas em laboratdrios.

TOPICOS AVANCADOS EM PROCESSOS DE USINAGEM - MC318
Novos processos de usinagem. Novos materiais de ferramentas de corte. Usinagem a alta velocidade. Tecnologia
de ensaio de ferramentas de corte.

TOPICOS AVANCADOS EM CONFORMAGCAO MECANICA - MC319
Novos processos de conformacdo mecénica. Novos materiais de ferramentas de conformac&o.

FUNDAMENTOS DE REDES - IN286
Introducdo a redes de computadores. Arquiteturas de redes. Protocolos. Sistemas operacionais multiusuarios.

INFORMATICA INDUSTRIAL - EL262
Sistemas digitais. controladores logicos programéveis (CLP): arquitetura e programagéo.
Atividades de laborat6rio: Programacao das funcdes basicas de um CLP. Intertravamento. Circuito seqiiencial.

TECNICAS DE NEGOCIACAO - AD690
Negociacdo empresarial. Vantagem competitiva. Teoria de decisfes. Estratégias de negocios.
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6 FLUXOGRAMA:

Moédulo Basico
500 h.a.

\ 4

Processo Seletivo

Moédulo Desenvolvimento de
de Produtos - 500 h.a.
Certificagéo
Assistente em Desenvolvimento

de Produto
v A 4
Mddulo Processos de Conformacgao Médulo Desenvolvimentro de Moldes Mddulo Desenvolvimento
Mecénica - 500 h.a. de Injecdo - 500 h.a. de Processos de Usinagem - 500 h.a.
Certificagéo Certificagéo Certificagédo
Assistente em Processos de Assistente em Desenvolvimento Assistente em Processos
Conformacdo Mecanica de Moldes de Injecao de Usinagem

A\ 4

Moédulo Gestdo Industrial
500 h.a.

7 QUADRO DE CARGAS HORARIAS POR SEMESTRE:

CARGA HORARIA (horas-aula)

MODULOS| UNIDADES CURRICULARES coD. pw—" m—
Matematica Aplicada | CE328 6 120
Informéatica Aplicada IN285 3 60
Desenho Técnico MC282 6 120

§ Geometria Analitica CE333 3 60
o Técnicas de Comunicacdo e Metodologia CH227 2 40
Inglés Instrumental CH228 2 40
Qualidade de Vida Laboral CH224 2 40
Introducéo a Tecnologia Mecénica MC298 1 20
Matematica Aplicada Il CE331 5 100

= Estatica CE052 4 80
é 8 Desenho Auxiliado por Computador MC299 5 100
% é Fisica Aplicada | CE329 5 100
% o | Projeto de Produto MC300 2 40
g Estatistica Aplicada CE334 3 60
Projeto Integrador: Desenvolvimento de Produto MC301 1 20

s Conformacdo Mecénica MCO059 5 100

. § Resisténcia dos Materiais MC302 5 100
S S | Materiais de Construgdo Mecanica MAO036 4 80
% 8 | Controle Dimensional MC043 4 80
< § RelagBes Interpessoais CH226 2 40
£ | Maquinas Operatrizes MC303 3 60

© Projeto Integrador: Processos de Conformagdo Mecénica MC304 2 40
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Sistemas de Producéo QP114 4 80

g § Projeto de Moldes de Inje¢do MC305 6 120
é % Metodologia do Trabalho Académico CH225 2 40
'S 8 | Comandos Pneumaticos e Hidraulicos MC278 5 100
% é Soldagem e Tratamento Térmico MC286 3 60
g = Eletrotécnica ELO73 3 60
Projeto Integrador: Desenvolvimento de Moldes de Injegdo MC306 2 40
§ Desenvolvimento de Dispositivos para Fabricacéo MC307 3 60
2 Processos de Usinagem MC308 4 80
% Programacao e Simulacdo da Usinagem MC309 5 100
% § Ferramentas da Qualidade QP113 3 60
% § Gestdo Empreendedora ADG689 2 40
£ 2 | Controle Estatistico do Processo MC310 3 60
é Brsc:{]e;gemlntegrador: Desenvolvimento de Processos de MC311 3 60
§ Trabalho de Concluséo de Curso | MC312 2 40
Planejamento e Economia da Fabricacdo MC313 4 80
_ Custos Industriais ADG687 3 60
E Gestdo da Manutencéo AD682 4 80
é Gestédo da Producgéo ADG683 4 80
9 Seguranga no Trabalho AD684 2 40
g Gest3o de Projetos ADG685 2 40
Gestdo Ambiental AD686 2 40
Trabalho de Conclusdo de Curso Il MC314 4 80

TOTAL CARGA HORARIA sem TCC 144 2.880

TOTAL CARGA HORARIA com TCC 150 3.000

Estagio ndo Obrigatério ESTO001 - 2.000
Lingua Brasileira de Sinais - LIBRAS CH210 40
Sistemas Integrados de Fabricacéo MC315 2 40
. ;jrggilc;c;iig\éangados em Desenvolvimento de Moldes de Injecdo MC316 2 40
% Tépicos Avancados em Sistemas CAD/CAM MC317 2 40
% Tépicos Avancados em Processos de Usinagem MC318 2 40
Tépicos Avancados em Conformacdo Mecanica MC319 2 40
Fundamentos de Redes IN286 2 40
Informética Industrial EL262 2 40
Técnicas de Negociacdo AD690 2 40

A disciplina de Trabalho de Conclusdo de Curso I, que sera pré-requisito para o Trabalho de Conclusdo de Curso
11, somente poderé ser cursada em paralelo ao penultimo moédulo a ser desenvolvido.
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